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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

EMISSAO: 05/05/2025
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:
Tecido azul-aeronautica FAB-MP-004

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condicdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
azul-aeronautica para a confec¢do de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacao:

O Tecido azul-aerondutica é destinado a confecc¢ao dos itens conforme suas especificagdes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Método de Exame para Uniformes: FAB-EXM-001/2012.

2.2. As Normas aplicadas nos ensaios do Tecido azul-aerondutica devem ser consultadas na
Tabela 8 do Anexo 01 que consta na Especificacao: FAB-EXM-001/2012.

2.3. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.

2.4. MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de
Abastecimento da Diretoria de Administracao.

Obs.: Sempre que uma norma mencionada nesta especificagdo estiver desatualizada, devera ser
utilizada a versao mais recente. Além disso, quando a atualizacao for referente a norma ABNT, a
nova versao devera ser comunicada ao Laboratério por ocasido da entrega da amostra.

3. PART NUMBER

FAB-T-029

Obs.: E obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, titulo e composi¢ao téxtil, n° de lote da empresa).
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

4.1.2.3. Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensoes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura
4,00 m a da peca
4.2. Exames:
4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas ao laboratorio da SDAB
para exames.
4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou

a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nao descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
através de laudo fornecido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO para efeito de recebimento
do lote.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo poderdo, a critério da
SDAB, apds uma analise visual, incluindo-se fios puxados e manchas, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.
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4.3. Defeitos

4.3.1. A isengdo de defeitos ¢ de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual devera ser comprovado com a apresentacao de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

432, A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4. Recebimento e Recusa

4.4.1. Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas

classificadas como critério critico (CC)

4.4.2. Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. Numa mesma peca ndo serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera feito de acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1. Matéria-prima

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido

Norma utilizada para a

Tecido Composicao caracteristica analisada
Esgzgg(c’aa;ﬁ;i%nﬁtl‘j’go ) 100% poliéster (CC): ABNT NBR 13538:1995
6.2. Cor
6.2.1. A cor do tecido devera ser azul-aeronautica, obedecendo o disposto nas Tabelas 3 ¢ 4
(CO);
6.2.2. Norma utilizada para a caracteristica analisada: AATCC Test Method 153 (1985)

- Color Measurement of Textiles: Instrumental (CC);
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Tabela 3 — Coordenadas colorimétricas medidas em ¢
SCI1/100 CMC* (L:C)=2,0:1,0cf=1,0

CRIISS

D65 - 10° F2 -10° A-10°
L* 17,66 16,53 16,66
A* -0,30 0,22 -2,05
B* -11,33 -13,36 -12,7
C* 11,33 13,36 12,86
h 268,50 270,94 260,82

*Consiste em valores de parametros de tolerdncia CMC utilizados pela Subdiretoria de
Abastecimento, relativos ao estudo de Colorimetria de anos anteriores. A apresentacdo dos
parametros para o valor verdadeiro convencional (especificado) tem por objetivo auxiliar o
fornecedor no desenvolvimento da cor especificada e do controle de qualidade nos lotes fabricados
pelo fornecedor de tecido.

Tabela 4 — Valores de reflectincia medidos em CM — 3600d

SCI/100 % Reflectance

CRIISS

A Reflectiancia (%) A Reflectancia (%)
360 6,52 560 1,97
380 7,13 580 1,9
400 6,16 600 1,89
420 4,96 620 1,93
440 4,15 640 1,98
460 3,88 660 2,16
480 4,35 680 3,44
500 3,64 700 9,83
520 2,72 720 23,71
540 2,16 740 42,69

6.3. Caracteristicas Fisicas e Mecanicas

Tabela 5 - Caracteristicas Fisicas e Mecanicas do Tecido

Norma utilizada

Caracteristicas Resultado Tolerancia | para a caracteristica
analisada
. . ABNT NBR
Largura minima 1500 mm Minimo 10589:2006
~ . ABNT NBR
Armadura (CC) Tela Nao se aplica 12546:1991
Gramatura (CC) 260 g/m> -5% / +10% ABNT NBR

10591:2008
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Norma utilizada
Caracteristicas Resultado Tolerancia | para a caracteristica
analisada
Espessura (CC) 0,62 mm +/- 0,05mm ISO 5084
N° de fi dad Urdume: 14 fios duplos sem ABNT NBR
e fios por unidade torcio/cm i
de comprimento (CC) ) . /-2 fios/em 10588:2015
Trama: 16 fios simples/cm
Urdume: 45 tex
Titulo dos fios (CC) Trama: 80 tex +/-5 ABNT NBR 13216
Urdume: 101,2 mm o ABNT NBR ISO
Alongamento (CC) Trama: 101,7 mm Minimo 13934-1
Tendéncia a formacao < . .- .
de pilling (CC) Padrao: 5 Minimo ISO 12945-1:2000
Resisténcia a Abrasao -
M¢étodo: Martindale 200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966:2007
(CO)
Resisténcia a tra¢do Urdume: 95 daN Minimo ABNT NBR ISO
(CO) Trama: 80 daN 13934-1
Recuperagao ao ;.
amarrotamento (CD) 4/5 Minimo ISO 9867
ABNT NBR
Estabilidade Urdume: - 0,3% . 10320:1988
. . Maximo )
dimensional (CD) Trama: - 0,7% Ciclo normal 30°C
secagem em varal
6.4. Caracteristicas Quimicas

Tabela 6 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

Norma utilizada para
a caracteristica

Caracteristicas Resultado .
analisada
) . ~ N ABNT NBR ISO 105-
Solidez da cor a lavagem (CC) | Alteracdo: 5 Transferéncia: 5 C06:2010
Solidez da cor ao suor acido ABNT NBER IS0 105-
Alteragdo: 5 Transferéncia: 5 E04:2014

e alcalino (CC)

Solidez da cor a fric¢ao (CC)

Transferéncia
Seco: 5

Tr,ansferéncia
Umido: 4/5

ABNT NBR ISO 105-
X12:2007

Solidez da cor a luz 40hrs (CC)

Escala azul: 5

ABNT NBR ISO 105-

Escala cinza: 5 B02:2007
Solidez da cor ao ferro de passar ) r ABNT NBR
a quente Seco: 3 Umido: 5 10188:2017
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Norma utilizada para
Caracteristicas Resultado a carac?erlstlca
analisada
. N . ABNT NBR ISO 105-
Solidez da cor ao cloro Alteragao: 5 Transferéncia: 5 NO1:2014
. . N L ABNT NBR ISO 105-
Solidez da cor a 4gua Alteragdo: 5 Transferéncia: 5 E01:2014
Obs.:
1) Nao havera tolerancia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta
tabela.

2) Para termos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de
2012.

7. MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE PARA
A FAB”, de metro em metro.

Criada em 05 de maio de 2025.

Elaborado por:

Documentn assinado digitalmente

Eéx b PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER
g » Data: 11/06/2025 15:21:09-0300

verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER Cel INT
Chefe da Divisao de Padronizag¢ao (AB2)

Documentn assinado digitalmente

Eéx b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g » Data: 07/05/2025 13:56:43-0300

verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documentn assinado digitalmente

g % b ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO
»

Data: 06/05/2025 15:35:49-0300
verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO SO QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)
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Aprovo:

Documento azsinado digitalmente

AL b DELMO SIFRONIO FREIRE
g i1 Data: 02/07/2025 14:36:21-0300

verifique em https:/fvalidar. iti.gov.br

DELMO SIFRONIO FREIRE Cel INT
Subdiretor de Abastecimento
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COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORIA DE ADMINISTRAGAO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 08/09/2021
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Tecido branco misto em sarja FAB-MP-025

1. OBJETIVO

Esta Especificagtio fixa as ¢ondigies minimas exigivei

branco misto em sarja, para 4

1.1. Aplicagao:

O Tecido branco misto em sarja & destinado a confecgHo ¢

2. NORMAS E/QUDOCU

2.1.  Plano de Amostragem
e certificacdio de qualidade.
22. MCA 168-1

3. CONDICOES GERAIS

3.1. Exames:

311

a) Critério critico (CC) + pardmetro considerado im:
item, cujo cumprimentp deverd ser integral; e
) — parfmetro cujo descum
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3.1.2.
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3.1.3. As demais cara
inchiindo-se os aspectos de acy

confecgdo de uniformes da

MENTOS APLICAVEIS

: ABNT/NBR 5425 - Guia
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FAB.

para

e, aceitagdo e recebimento do Tecido

Jos itens conforme suas especificagdes.

As caracteristicas basicas do produto acab
por intermédio de documentags

- MANUAL DE EMBALAGENS
Subdiretoria de Abastecimentp da Diretoria de Administra clo,

i,

0 do material,

rbamento, maciez ao toque,

o fommecida por laboratério
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inspegdo por amostragem no controle
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Serdio considerados dois critérios para a definiglio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

pres¢indivel para o bom desempenho do

pnmento podera ser tolerado, desde que

ado cjlevem ser verificadas pela SDAB ou
externo acreditado pelo INMETRO para

pteristicas apresentadas nesta especificago, ap6s uma andlise visual,

ncia de defeitos de tecelagem (furos,

(b
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apelotamento, rasgos, falbas na tecelagem, manchas, falhas na estamparia etc.), deverfio ser
verificadas, conforme NBR 13378, para efeito de recebimento do lote.

3.1.4. Deverdo ser|consideradas as verses mais recentes de cads Norma citada nesta
Especificacfio Técnica.

3.2. Defeitos

321 A isengHo de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fibrica, o
qual deverd ser comprovadd com a apresentacdo de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

3.3 Conformidade e nio conformidade

3.3.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a examp satisfagam os indices efou as exigéncias da presente especificaciio.

332,  Serd considerado nfio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras

submetidas a exame néo satigfagam os indices e/ou as exigéneiag da presente especificacsio.

34, Requisitos Basicos

341, Numa mesmape¢a ndio serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

4. CONDICOES ESPECIFICAS

4.1, Caracteristicas do tecido

Tabela 3 - Caracteristicas do Tecido

Norma utilizada
Caracteristicas Padrio Tolerncia | para a caracteristica
analisada
. 65% Algodio

Compuosicgo (CC) 35% Poliéster(CC) -- ABNT NBR 13538
Titulo urdume (CD) 8,3 Tex - ABNT NBR13216
Titule trama (CD) 36,8 Tex - ABNT NBR13216
Largura minima 1,60m 1,0% ABNT NBR 10589
Ligamento (CC) Sarja Nioseaplica | ABNT NBR 12546
Gramatura (CC) 149 gfm? +-5% ABNT NBR 10591
Densidade no Urdume (CC) 60 Fios +/f- 2 fios/cm ABNT NBR 10588
Densidade na Trama (CC) 31 Fios +.r‘- 2 fios/cm ABNT NBR 10588
Encolhimento méximo (CC) Méximo 3% Niio se aplica -

@gﬁwm%&‘
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Caracteristicas

Padrio

Norma utilizada
Tolerdncia | pare a caracteristica
gnalisada

Fator de Protecfio Solar (CC

35 UFP

N&o se aplica AS/NZ54399

Resisténcia ao Pilling (CC)

5

Nio se aplica -

Elaborado por:

PRISCILA

MACHADO

@ lco

P~

Data: 08 de setembro de 2021.

SILVA GUERREIRQ Ten Cel Int
Chefe da Divisio de Padronizagio (AB2)

CAMILA VASCONCELOS CORREA I Ten QOENG QUI

Chefe

da Secdo de Pesquisa e Espécificagtio (AB2-1)

-

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt QSS SDE

Apravo:y

Brig Int GILSON

Publicado no Boletim do Coma

Subdiretor de

/
|
|

indo da Aeronautica

Secdio de Pesquisa e Especificagsio (AB2-1)

E ALMEIDA JUNIOR
astecimento

, &

L1

de de 2021,
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&

MIN[STER!O DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

ESPECIFICACAO FAB-T-006 REV02

1. NOMENCLATURA

Tecido misto branco (111)
2, PART NUMBER

FAB-T-006
Obs.: ¢ obrigatdrio informar o n® de controle uiilizado na linha de produgdo da empresa (n° de
referénciz, codigo ou PN).
3. LJNIDADE

Ivietro

4. APLICACAO
Jaleco de barbearia / alfaiataria
Jaleco branco

5. MATERIA-PRIMA

C tecido deve ser constituido (urdume e trama) de fios mistos de poliéster e viscose (CC).

6. REQUISITOS GERAIS JJ\

6.1.  No exame das amostras, serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) ¢ Critério
Desejave! (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME™ da presente especificagio.

6.2. O tecido deve estar isento de manchas, falhas, empelotamentos, fios torcidos, franzidos
ou outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto.

6.3.  Numa mesma pega, ndo serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes. @/@/ {}l\

f
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6.5.
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8.
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O fio empregado deve ser bem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme.

O tecido deve guardar conformidade com a amostra padrédo existente na SDAB.

DETALHES

O tecido deve satisfazer as seguintes caracteristicas:

Fisicas
Armadura (CC) tela (tafeta)
Espessura (CD) 0,25 mm
Largura minima (CC) 1500 mm
Peso por m’ (CC) 145 ¢
Tecelagem (CC) Perfeita
Fios no urdume por cm (CD) 25
Fios na trama por cm (CD) 25
Cor (CQC) Branca
Encolhimento pela lixiviagdo:
No comprimento (CC) 2%
Na largura (CC) 2%
Mecanicas
Resisténcia a tracdo no urdume (CC) 80 kgf
Resisténcia a tra¢do na trama (CC) 75 kegf
Alongamento no urdume (CD) 25%
Alongamento na trama (CD) 20 %
Quimicas
natureza da fibra:
Viscose (CC) 27%
Poliéster (CC) 73%
resisténcia do corante:
A luz solar (CD) muito boa (5)

TABELA DE TOLERANCIA

Dimensdes Tolerdncia
Natureza da fibra + 3%
Encolhimento a lavagem +2%

Resisténcia a tragdo

Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha

Alongamento a tragio

Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo hd

Espessura

+ 0,05 mm

?@@/ i\
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Dimensdes ; Toleriincia

' Limite inferior: - 0,4 %
Limite superior: ndo ha
Limite inferior: - 0,5 %

. Limite superior: + 10%

Largura

Gramatura (peso/m?)

Densidade (N° fios p/cm)

de até |

1 9 + 1 fio

10 19 | + 2 fios

20 39 | + 3 fios
De 40 em diante | + 4 fios

Nos itens em que a especificagdo seja de uma tnica fibra ndo havera tolerincia para a
composi¢io da natureza das fibras.

9. AMOSTRAGEM

9.1.  As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
5425.

9.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

9.3.  Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada uma
amostra com as seguintes dimensdes:

Comprimento 2,00 m
Largura a da peca

10. INSPECAO E EXAME

10.1. Para andlise das amostras no Laboratério, por ocasido da licitagdo, serd necessaria a
apresentacdo de 3 (trés) amostras de dois metros cada uma.

10.2. O tecido poderd ser inspecionado durante a fabricagio a critério da Subdiretoria de
Abastecimento (SDAB);

10.3.  As amostras retiradas na forma do item 10 serfio remetidas a um dos Laboratérios da
SDAB para exames.

10.4.  Serdo considerados dois critérios para a defini¢éo do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de

qualidade estabelecido. "
- W% i\
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11. RECEBIMENTO E RECUSA
I1.1. Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das classificadas como critério

desejavel (CD).

11.2. Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame niio satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

12. MARCACAO

O tecido deve possuir, na ourela, o nome¢ do fabricante e os dizeres
“EXCLUSIVAMENTE PARA A FAB”, de metro em retro.
13. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da

Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéricia.

Sdo Paulo, 12 de julho de 2000.

Revisads em 17 de maio de 2016.
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.I. 231, de 23 DEZ 2015)

MARCOS ANTONIO DE ARAUJO VENTURA Cel Int
Presi}(cntc da Comissio

yrzicd

AMANDA ALVES dQOLIVElRA 1° Ten QOCON
Membro

JONAS J EFFE’ER ON MALTA CARVALHO 3S SAD
Membro

i J
WENDELL SILVW MEIDA Ten Cel Int
Agente de Confrole Interno

Aprovo:

Brig Int jOSE;{?f{GE DE MEDEIROS G7(RCIA

Stbdiretor de Abastecimento

George A B de Yasconcelos - Cel IntR1
Ordenador de Despesas
por Delegagdo
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICAGCAO FAB-T-001 REV01
01 NOMENCLATURA

Tecido de nylon azul-aerondutica, impermeabilizado

02 PART NUMBER

| PN [ FAB-T-001 |

Obs.: é obrigatdrio informar o n° de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n° de referéncia,
codigo ou PN).

03 UNIDADE

Metro

04 APLICACAO

Abrigo de manutengdo
Capa de chuva azul aerondutica
Forro do jaquetdo camuflado sem impermeabilizante.

05 MATERIA-PRIMA

O tecido devera ser constituido de fios de poliamida (nylon) (CC).

06 REQUISITOS GERAIS ﬁ '

06.01 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério Desejavel
(CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente esp ificacdo.

WY @
[



06.02 O tecido devera estar isento de manchas,
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outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto.

falhas, empelotamentos, fios corridos, franzidos ou

06.03 Numa mesma pega ndo serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes.

06.04 O fio empregado deveri ser bem preparado, apresentando didmetro uniforme.

06.05 O tecido deverd guardar conformidade com a amostra padrdo existente na SDAB.

07 DETALHES

O tecido deverd satisfazer as seguintes caracteristicas:

07.01 Fisicas:

Armadura (CC) Tela NBR 12546 e NBR 12996
Espessura (CD) 0,13 mm NBR 13383
Largura minima (CC) 1500 mm

Gramatura (CC) 76 g/ m’ + 5% NBR 10551
Tecelagem (CC) Perfeita

| Fios no urdume por ¢m (CD)

46,23 filamentos, sem torcdo

NBR 10588/ MB412

Fios na trama por cm (CD)

36;23 filamentos, sem torcdo

NBR 10588/ MB412

| Cor (CC) azul-aerondutica
Impermeabilidade na dgua |
Spray Test (CC) Com resultado minimo de 80 AATCC 22
na escala de 0 a 100 (CC) |

07.02 Mecanicas

Resisténcia a tragdo no urdume (CC) 50 kgf NBR 11912

Resisténcia a tracio na trama (CC) 40 kgf NBR 11912
Alongamento no urdume (CD) 35 mm

Alongamento na trama (CD) 40 mm
07.03 Quimicas
L Natureza da fibra:

Nylon 66 (CC) | 100%

Resisténcia do Corante B

Ao suor (CC) boa (4) NBR 8431

A dgua (CD) muito boa (5) |
A lama e poeira (CD) boa (4)

Obs.: 0 impermeabilizante aplicado niio devera prejudicar a confecgdo por ocasidio do corte das pecas

(infesto).
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07.04 Toleréncia tecidos

Dimensbes Taelerancia
Matureza da fibra + 3%
Encolhimento & lavagem + 2%
Resisténcia a tracdo Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha
Alongamento a tragdo Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha
Espessura + 0,05 mm _
Largura Limite inferior: - 0,4 %
_ Limite superior: ndo ha
Gramatura (peso/m?) Limite inferior: - 5 %
Limite superior: + 10% |
Densidade | (N° fios p/ cm) 3
De - Aré
1 09 +1 fio |
10 ! 19 + 2 fios
20 [ 39 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
| Cor Escura (azul- CMC
| aerondutica, Fatores 2:1:1
marrom, verde-
escuro, azul-
ferrete)

Nos itens em que a especificagdo seja de uma tnica fibra ndo havera tolerdncia para a composicdo
da natureza das fibras.

07.05 Cor (CC):

Measured On: CM -3600d CRIILL
SCI/100  CMC

| D65 — 10° F2 —10° A—10°
L* 21,62 21,23 21,22
B a* _ 0,71 0,49 -0,83
b* B -6,18 7,20 -6,37
C* 6,22 7,22 6,42
H 276,51 273,92 i 262,61

Measured On; CM - 3600d CRIILL
SCI/100 9% Reflectance

A Reflectancia (%) ] A Reflectdncia (%)
360 5,47 ] 60 3,22
B 80 5,99 80 3,14
400 5,08 600 3,10
20 5,05 | 20 3,10
| 40 4,60 40 ) 3,14
60 _ 4,34 60 3,32
80 4,00 _ 80 3,88
500 3,77 : 700 5,69
B 20 3,58 _i _ 20 10,59

40 3,39 B @/ 740 21,88
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08 AMOSTRAGEM:

08.01 As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.
08.02 A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB.

08.03 Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, deverd ser cortada uma amostra
com as seguintes dimensdes:

Comprimento 2,00 m
Largura 4 da peca

09 INSPECAO E EXAME

09.01 Para andlise das amosiras no Laboratério, por ocasido da licitacdo, serd necessdria a apresentagao
de 3 (trés) amostras de dois metros cada uma.

09.02 O tecido poderd ser inspecionado durante a fabricacdo a critério da Subdiretoria de
Abastecimento (SDAB).

09.03 As amostras retiradas na forma do item 08 serdo remetidas a um dos Laboratérios da SDAB para
exames,

09.04 Serdo considerados dois critérios para a definiciio do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC)- aguele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composigdo do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

10 RECEBIMENTO E RECUSA

10.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas

como critério critico (CC) e, no minimo, 80% das 09 classificadas como critério desejavel (CD), ou seja
07 caracteristicas.

10.02  Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame
ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

11 MARCACAO

O tecido deverd possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro.




12 ACONDICIONAMENTO ‘

De acordo com 0o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia. -

Sdo Paulo, 12 de junho de 2000.

Revisada em 05 de junho de 2012.
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COMANDO DA AERONAUTICA )
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 14/01/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Entretela para uniformes FAB-MP-030/2022

1. OBJETIVO

Esta Especificagio tem por finalidade fixar as condiges minimas exigiveis para aplicagio
entretela para uniformes do RUMAER,

Aplicacio:

da

A entretela € destinada 4 confecefio de pegas de uniformes do RUMAER conforme suas respectivas
especificagGes técnicas, sendo aplicada em partes tais como gola, lapelas, punhos, vistas de camisas,

portinholas, ¢6s, entre outras,

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1 Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspego por amostragem no controlé e

certificagiio de qualidade.

Observagdo: a norma relacionada acima contém disposigdes que, ao serem citadas neste tex
constituem prescrigSes para esta especificagiin. A edicdo indicada estava em vigor no momen

desta publicagio, Como todz morma estd sujeita a revisdo, recomenda-se aqueles que realiza

1o,
to
m

acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edi¢Bes mais recentes das

normas citadas. A referida especificaclio possui a informagdo das normas em vigor em um da

momento.

3. PART NUMBER
FAB-PP-119

Obs.: Para fins de catalogacdo, € obrigatério informar o nimero de controle wtilizado na linha

produgio da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanhe ou aumeragio).

4. CONDICOES GERAIS

4,1 Exames:

do

e
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4.1.1 As amostras das pegas de uniformes entreteladas serfo submetidas a exames conforme
¢xplicitado nas suas respectivas especificacBes técnicas.

4.1.2 Serfio considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre o recebimento ot a
recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) ~ parfimetro considerado imprescindivel para o bom desempenhoido
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) —~ parfimetro cujo descumprimente podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.1.3 As caracteristicas béasicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por
intermédio de documentaciio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisigio/recebimento do material.

4.1.4 As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacfio deverfio, apés uma andlise
visual, incluindo-se os aspectos de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
para efeito de aquisicio/recebimento do material,

4.2 Defeitos:
A entretela dever4 estar isento de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.2.1 Composicio:

4.2.1.1 Entretela produzida com matéria-prima diferente da que consta nesta especificagio;

4.2.1.2 Entretelas de gramaturas diferentes das que constam nesta especificagio;

4.2.1.3 Entretela que, em decorréncia da composigdo do seu tecido de base ou da pelicila
termocolante, implique em alteragbes fisicas visualmente aparentes apés lavagem em maquina de
lavar doméstica ou aplicacio do ferro de passar, tais como, mas nfio restrito a estes: enrugamentios,
deformacges ou descolamento,

4.2.2 Modelagem ¢ composigio de camadas:

4.2,2.1 Conjunto com quantidade inferior ou superior de camadas de entretela;

4.2.2.2 Modelagem ou sequéncia de sobreposi¢do de camadas distintas da apresentada nesta
especificagéo; e

4.2.2.3 Assimetria nos cortes ¢ falhas na sobreposi¢do das camadas.

4.3 Conformidade e ndo conformidade

4.3.1 Berd recebido o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame
satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.
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4.3.2 Ser4 recusado o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame

ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

4.4 Requisitos Basicos

44.1 A confecgo obedecers 4 especificagio téemice do item, apresentando perféito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (testeide
vestibilidade no modelo real) (CC).

4.4.2 Para melhor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos e definigdes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificagio Técnica.

5. CONDICQES ESPECIFICAS
5.1 Matéria-prima:

5.1.1 Caracteristicas especificas da entretsla

Tabela T - Caracteristicas especificas da entretela

Caracteristicas especificas da entretela
Entretela tecida, peletizada (PLT), fusionada, termocolante, com adesivo de

poliamida de baixo ponto de fusdo.
Cor Branca (CO)
Composigdo 100% CO (algodio) (CC)
Espessura Minimo 0,5 mm (CC)
Acabamento Macio / Peletizado (CC)
Lavage'm 5 secoea Excelente até, no minimo, 40°C (CC)
umido
Tipo de adesivo LMP Poliamida (CC)
(Gramatura base 192 g/m? (CC)
Gramatura adesivo 28 gm? (CC)
Cramatura total 220 g/m* (CC)




Especificagio Técnica FAB-MP-030/2022

Pigina 4 d

5.1.2 Condigdes de fusionamento da entretela

Tabela 2 — Condi¢cdes de fusionamento da entretela

Condigdes Prensa Elétrica Ferro Manual
Glue Line 145°C 145°C
Temperatura 150°C a 155°C 155°C
Pressio 80 Ib/in Manual forte
Tempo 12a15s 12a 133

Elaborada em: 14 de janeira de 20

Elaborada por:

e, Caaniorén ¢ U5 . oo
c%fﬁ& CRISTINA LOUXEIRO BRINO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisio de Padronizagio (AB2)
@onlco
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ter QOENG QUI
Chefe da Segio de Pesquisa ¢ Especificacdo (AB2-1)

RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Seg¢do de Pesquisa e Especificacio (AB2-1)

Apm'\g’a?"
i

K_

[

A
Yo
Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de éba’stecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutican®: ,de de de 2022,
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-119 REV(2

1. NOMENCLATURA

Entretela tecida tipo firme para camisas.

2.  PART NUMBER
PN

FAB-PP-119

Obs.: é obrigatorio informar o n.® de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

3. UNIDADE

Metro

4. APLICACAO

Gola, lapelas, punhos, vistas de camisas e portinholas.

:/)
5.  MATERIA PRIMA «/
Algodio (CC). ;

6. REQUISITOS GERAIS

6.1.  No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio;

6.2.  Nio devera apresentar nodosidade, fios corridos, manchas, falhas ou outros defeitos que

prejudiquem a sua qualidade e aspecto;



i DETALHES

7.1.
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Sua confecgdo devera seguir a tabela abaixo:

ENTRETELA

Entretela tecida, sanforizada e fusionada termocolante de baixo ponto de fusdo tipo firme

Lavagem

A tmido excelente (CC)

Largura
1500mm (CC)

Cor
Branca (CC)

Espessura

0,35mm - 0,50mm (CC)

Composi¢io Peso em g/m”
BASE 100%Algodao (CC)
Urdume 25 fios por polegada (CC) 2
Trama 18 fios por polegada (CC) L70gm (L)
Titulo do fio NE 16/1 (CC)
Copoliamida modificada para baixo 2
RESINA TERMOCOLANTE goiito de fiistio (CC) 25g/m~(CC)
Total 195g/m*(CC)
Condicio de Fusionamento
Ferro Manual Prensa
Elétrica
Glue Line 145°C (CC) 145 a 150°C
(CO)
Temperatura 150°C (CC) 150 a 155°C
(CO)
Pressiio Manual Forte (CC) 80(LBS/POL)
(CO)
Tempo (seg) 152417 (CC) 15217 (CC)

8. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR5425.

9. INSPECAO E EXAME

9.1. O material podera ser inspecionado durante a confecgao a critério da SDAB. @@

9.2,
Laboratorios da SDAB para exames.

9.3.

o

S/

As amostras retiradas na forma do item “AMOSTRAGEM” serio remetidas a um dos

Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

a) critério critico (CC): aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho
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do item, cujo cumprimento devera ser integral; e
b) critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém

necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

10. RECEBIMENTO E RECUSA

10.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC).

10.2. Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagdo.

11. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 26 de abril de 2010

Revisada em 2 de dezembro de 2015.
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